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1表1：循环水特效铜缓蚀剂技术要求





前    言

循环水特效铜缓蚀剂主要用于抑制火力发电厂凝汽器铜管的腐蚀，防止凝汽器铜管泄露，一般采用单独方式投加，与其他阻垢缓蚀剂协同应用。

本标准中的企业商品代号由本企业制定，商品代号：TLYN-1201。

本标准由铁岭远能化工有限公司提出。

本标准由铁岭县技术监督局批准。

本标准由铁岭远能化工有限公司归口。

本标准起草单位：铁岭远能化工有限公司

本标准主要起草人：赵玉桦、张伟、秦铁军、张海燕、王海静。

引    言

在循环水特效铜缓蚀剂无国家标准、行业标准的情况下，以及对企业的标准化的要求，适应市场规范，制定本企业标准。循环水特效铜缓蚀剂由于含有杂环化合物及渗透剂，对含有铜材的循环水系统有很强的缓蚀能力。依据不同循环水水质及工况，本药剂投加量约在2-3ppm之间（采用连续或间歇方式投加），具有用量少效果明显的优点，是防止循环水铜管腐蚀的有效措施。

本标准依据GB/T 1.1-2001《标准化工作导则--第1部分：标准的结构和编写规则》及《水质和水处理剂产品质量检测手册》1）和铁岭市产品质量监督检验所提供的本产品的检验报告而制定。

循环水特效铜缓蚀剂

1　 范围

本标准规定了循环水特效铜缓蚀剂的技术要求、试验方法、检验规则以及标志、包装、运输、贮存等。

本标准适用于以巯基噻唑、苯并三氮唑、调节剂等复合等基本单剂复配而成的缓蚀剂，该产品主要用于火力发电厂含有铜管的凝汽器系统，防止该系统中铜管的腐蚀。
2　 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而构成为本标准的条款。凡是注明日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准。然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究可以使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB 191-2000  包装储运图示标志

    GB/T  601-1988  化学试剂  滴定分析（容量分析）用标准溶液的制备

    GB/T  603-1988  化学试剂  试验方法中所用制剂及制品的制备（neq ISO 6353-1：1982）

    GB/T 1250-1989  极限数值的表示方法和判定方法

    GB/T 4472-1984  化学试剂  化工产品密度、相对密度测定通则

    GB/T 6678-1986  化工产品采样总则

    GB/T 6682-1992  分析试验室用水规格和试验方法

    GB/T 9724-1988  化学试剂  pH值测定通则

3　 要求
3.1　 外观：黄色透明液体。
3.2　 技术要求：符合表1
表1：循环水特效铜缓蚀剂技术要求
	项      目
	指      标

	有效固体含量%   ≥
	    25

	pH值(1%水溶液)
	10-12

	密度(20℃) g/cm3
	1.10±0.05


4　 试验方法

本标准所用试剂和水，在没有注明其他要求时，均指分析纯试剂和GB/T6682规定的三级水。

试验中所需标准溶液、制剂和制品，在没有注明其他要求时，均按GB/T601、GB/T603规定制备。
4.1　 外观测定：

    目 测

4.2　 有效固体成分的测定

4.2.1　 原理

    在一定温度下，将一定的试样放在烘箱中烘干，直至恒重，从而测定固体成分含量。

4.2.2　 仪器和设备

一般实验所用仪器和称量瓶Ф50×30mm

4.2.3　 测量步骤

称取约1.0g试样，精确至0.002g，置于已恒重的称量瓶（Ф50×30mm）中，小心摇动，使试样自然流动，于瓶底形成一层均匀的薄膜。然后放入电热干燥箱中，从室温开始加热，在120±2℃下烘4h，取出后置于干燥器中冷却至室温，然后称量，直至恒重。

4.2.4　 结果的表示与计算：

以质量百分比表示固体份含量（X1）按式（1）计算：
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式中：m2——干燥后的试样和称量瓶的重量，g；

      m1——称量瓶的净重，g；

      m ——称取试样的质量，g；

4.2.5　 精密度：

两次平行测量结果的绝对值差≤0.4%，取其算数平均值为测定结果。

4.3　 pH值的测定

4.3.1　 试样溶液的制备： 

称取（1.00±0.01）g试样，全部转移到100mL容量瓶中，用水稀释至刻度，摇匀。

4.3.2　 仪器、设备

酸度计：精度0.02pH单位，配有饱和甘汞参比电极、玻璃测量电极或复合电极。

4.3.3　 分析步骤

将该试液倒入烧杯中，在已定位的酸度计上读出pH值。或用精密pH试纸来测定试样溶液pH值。

4.4　 密度测定

4.4.1　 仪器、设备

密度计：分度值为0.001g/cm3；
恒温水浴：温度控制在（20±1）℃；
玻璃量筒：500mL；
温度计：0～50℃，分度值为1℃。
4.4.2　 原理

由密度计在液体中达到平衡状态时所浸没的深度，读出该液体的密度。

4.4.3　 测定步骤：

将试样注入清洁干燥的量筒内，不能有气泡，将量筒置于20℃的恒温水浴中，等温度恒定后，将清洁干燥的密度计缓慢放入试液中，其下端应离筒底 2cm以上，不能与筒壁接触，密度计在试样中稳定后，读密度计弯月向下缘的刻度即为20℃试样的密度。

5　 检验规则

5.1　 本标准规定的pH值、密度、固体含量等指标项目为出厂检验项目，应由生产厂的质量监督检验部门按本标准的规定逐批检验，每批最大量不得超过 5吨。生产厂应保证所有出厂的产品都符合本标准要求。

5.2　 使用单位有权按照本标准的规定对所收到的产品进行验收。

5.3　 按GB/T 6678中6.6的规定，确定采样单元数。采样时先充分搅匀，用玻璃管或聚乙烯塑料管插入桶深的2/3处采样。总量不少于1000mL；充分混匀，分装入两个清洁、干燥、带磨口塞的瓶中，密封。瓶上贴标签，注明：生产厂名、产品名称、批号、采样日期和采样者姓名。一瓶供检验用，另一瓶保存六个月备查。

5.4　 检验结果中如有一项指标不符合本标准要求时，应重新自两倍量的包装单元中采样核验。核验结果有一项不符合本标准要求时，整批产品不能验收。

5.5　 采用GB/T 1250规定的修约值比较法判定检验结果是否符合要求。

5.6　 当供需双方对产品质量发生异议时，按照《中华人民共和国质量法》或《全国产品质量仲裁检验暂行办法》的规定办理。

6　 标志、包装、运输、贮存

6.1　 循环水特效铜缓蚀剂的包装桶上应涂刷牢固的标志，内容包括：生产厂名、产品名称、商标、批号或生产日期、净重、厂址以及GB 191规定的“向上”标志。

6.2　 每批出厂的循环水特效铜缓蚀剂应附有质量合格证明，内容包括：生产厂名、产品名称、商标、批号或生产日期、净重、产品质量符合本标准的证明及本标准编号。

6.3　 循环水特效铜缓蚀剂采用聚乙烯塑料桶包装，每桶净重25kg；或采用内衬聚乙烯塑料薄膜的铁桶包装，每桶净重200kg。

6.4　 运输时应防止曝晒，贮存在干燥通风的库房内。

6.5　 循环水特效铜缓蚀剂的贮存期为一年。
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